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(57) Abstract 



When placed between polarizers (10a, 10b) in certain positions, certain 
transparent colourless plastics considerably modify light transmission through the 
polarizers without producing colours (double sanchromatic filters). Similarly, cer- 
tain other colourless plastics (1 1, 12) or an association of two or more sanchromat- 
ic filters (11,12) produce colours at certain orientations of the polarizers. These ob- 
servations are useful in producing optical panels for elements used to screen the 
light such as windows or blinds. Windows and blinds provide simultaneously var- 
ious light screening options, such as plain dark, plain light, light and dark patterns, 
and colour patterns. A typical window consists of two slidingly overlapping polar- 
izing sheets with crossed depolarization, a series of adjacent or alternated sanchro- 
matic filters (11, 12) suitably fixed to the polarizers, and one or more colourless 
plastic sheets capable of producing colour, which may be inserted between the po- 
larizers. 
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(57) Abrege Certains plastiques incolores transparents, lorsqu'ils sont intercales entre des polariseurs (10a, 10b) a certaines 
orientations, provoquent une modification importante de la transmission de lumiere a travers les polariseurs sans produire des 
couleurs (des filtres sanchromatiques doubles). De la meme facon, certains autres plastiques incolores (1 1, 12) ou une association 
de deux ou plusieurs filtres sanchromatiques (11, 12) produisent des couleurs a certaines orientations entre les polariseurs. Ces 
observations sont utilisees pour reaiiser des panneaux optiques pour des articles destines a tamiser la lumiere, comme des fene- 
tres ou des stores. Des fenetres optiques et des stores fournissent simultanement diverses options de tamisage de lumiere, telles 
que fonce uni, clair uni, motifs clairs et fonces et motifs couleur. Une fenetre optique typique comporte: deux feuilles polarisantes 
chevauchantes a polarisation croisee qui peuvent etre glissees, une serie de filtres sanchromatiques adjacents ou en alternance (1 1, 
12) fixee sur les polariseurs de facon adequate, et une ou plusieurs feuilles plastiques incolores pouvant produire la couleur qui 
peuvent etre intercalees entre les polariseurs. 
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DBS PABFEAUX POLARISAHTS CHBVAUCHAHTS CAPABLBS DE 
GBHERER DES KOTIFS CLAIRS BT FOHCBS ET DES 
HOTIFS COULEUR 



Cette invention se rapporte A des panneaux optiques A multiples 
motifs qui tamisent la lumi&re destines A des fen£tres, stores, 
5 verres techniques et autres articles utilitaires qui emploient des 



On peut varier de mani^re uniforme l'intensite de lumiere A la sortie 
de deux polariseurs qui se chevauchent par la simple rotation de ces 
derniers. La transmission de lumiere atteint son maximum lorsque 
1' angle relatif entre les axes de polarisation des deux polariseurs a 
IS une valuer de z&ro. De la mfeme fa^on, la transmission minimum se 
produit lorsque 1* angle relatif est 90*. 

La simple rotation des polariseurs n'est pas commode, cependant, pour 
les articles destines A tamiser la lumiere qui n'ont pas des 

20 geometries rondes ou presque rondes (comme la plupart des f en&tres et 
stores) . II existe dans la literature des m&thodes pour fabriquer des 
articles de protection centre la lumiere A partir de polariseurs qui 
ne sont pas de g6om6trie ronde. Pour etre bref ,certaines references 
decrivent comment des motifs g6om6triques claires et f onc6s pr6- 

25 seiectionnGs (par exemple des rayures fancies et claires en 
alternance ou des motifs de damiers) peuvent etre reproduits par des 
articles comportant deux ou plusieurs panneaux polarisants 
superposes. 

30 Une des caracteristiques majeures des articles faisant partie de la 
technique anterieure est le fait que chaque panneau comporte des 
zones eieinentaires polarisants, chaque zone ayant une forme et une 
direction de polarisation pr&-s£lectionn£es diff6rentes de celles des 
zones avoisinantes. Les articles faisant partie de la technique 

35 anterieure qui utilisent des polariseurs, produisent des motifs 
attrayants d' intensity claire et fonc6e et peuvent, en outre, 



polariseurs et des couches de plastique incolores et transparentes 
pour tamiser la lumiere et produire des couleurs. 



ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE 



10 
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paraitre simplement clairs ou simplement fonc6s par mouvement de 
translation (glissement>d' un ou des deux paxmeaux qui se chevauchent. 
De fa?on generale, les motifs resultent du chevauchement d' elements 
palarisants qui ont des directions de polarisation diff£rente. Les 

5 panneaux des polariseurs comportent narmalement de nombreuses zones 
61ementaires dont la capacite de transmission est variable. La taille 
et la forme des motifs produits se modifient en fonction du degre du 
mouvement de translation d* un des panneaux ou des deux panneaux dans 
une ou plusieurs directions. Par exemple, si on choisit des rayures 

W harizontales pour les zones 61ementaires d'un polariseur, le 
mouvement d* un des panneaux ou des deux est effectue dans le sens 
vertical vers le haut et le bas. En bref, les m£thodes de la 
technique anterieure pour tamiser la lumi£re sont ideales pour des 
articles de polarisation de forme non-ronde car le tamisage de la 

15 lumiere et les motifs d* intensity contrastante peuvent 6tre obtenus 
sans panneaux ou polariseurs rotatifs. 

Au niveau de la fabrication, cependant, il n 1 est pas commode de 
couper des filmes polarisants, qui coutent chers, pour les appliquer 

20 a des susbstrats. Sans son support plastique, un filme polarisant 
adhere facilement aux plastiques brillants et aux surfaces de verre 
par electricity statique. Hais I'epaisseur des filmes n 1 est que de 
quelaues microns et ils sont done facilement deformes ou dechires 
lors de la coupe. L* utilisation de moyens mecaniques (rasoirs par 

25 exemple) pour couper des polariseurs minces ne donne pas, en general, 
des resultats tres precis. Pour la plupart des articles de la 
technique anterieure, les coupes de polariseur ayant des polarit6s 
differentes doivent §tre fix6es les unes a c6t£ des autres de fa?on 
tres precise. Ce proc6d6 est faisable pour les prototypes, mais il 

30 demande trop de temps pour la fabrication en s£rie et il n'est done 
pas consei!16. 

Les articles destines a tamiser la lumi6re de cette invention, par 
contre, utilisent des m§thodes qui conviennent a la fabrication h. 
35 grande Vitesse. L*un des avantages particuliers de cette invention 
par rapport a la technique ant6rieure, est l 1 utilisation de feuilles 
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entieres de polariseurs non coup6s pour la production de motifs 
d' intensity. Les coupes n^cessaires pour cr6er les motifs A 
intensite contrastante sont effectu^es plutdt sur des plastiques 
minces incolores qui sont beaucoup plus epais et moins chers. Ces 

5 decoupes plastiques sont ensuite fix6es aux polariseurs de faqon 
electrostatique. Le filtre le plus mince obtenu a une epaisseur de 10 
Mil <c* est-A-dire plus 61ev6 par un facteur de 30 que l'6paisseur 
d'un filme polariseur). Les lois de la physique h la base de cette 
invention sont assez complexes, car les panneaux optiques sont non 

10 seulement des polariseurs mais comportent aussi des pieces plastiques 
qui provoquent la rotation de la direction de polarisation de la 
lumiere incidente. 

SS BREVE DESCRIPTION DES PLANS 

Figure 1 est un plan delate des composants essentiels les plus 
simples de cette invention. La structure comprend 2 feuilles (10a et 
10b> polarisantes plates superposees & polarisation crois6e. Sur la 

20 surface de chaque feuille polarisante est fix§e une s6rie de filtres 
plastiques incolores, transparents parall^les et de taille 6gale. Les 
filtres 11a et lib <12a et 12b) sont fix6s sur les feuilles 
polarisantes 10a et 10b respect ivement. La disposition des filtres 
sur le polariseur 10a (10b) est 11a, 12a, 11a, 12a (lib, 12b, lib, 

25 12b) et ainsi de suite. 

Figure 2 montre la mGme disposition que Figure 1, le polariseur 10b 
6tant gliss6 vers le bas d'une distance 6gale & la moiti6 de la 
largeur d'un filtre. Les zones rectangulaires hachur6es (13) sont les 
30 zones de transmission minimum (c 1 est-A-dire fonc6es). Ces zones sont 
produites par le chevauchement de l'un des filtres lib (12b) sur l'un 
des filtres 12a (11a). Les panneaux qui se chevauchent apparaissent 
comme une s§rie de rayures claires et fonc6es en alternance, 
semblables & des stores courants. 
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Figure 3 est uzi diagramme representant une application de cette 
invention qui peut produire les motifs de la Fig. 1 en couleuf ♦ Ce 
diagramme ne montre qu'un des f litres pouvant produire des couleurs 
(f litre 14). En partant du haut, les rayures couleurs sont 
5 jaunes (Y) et bleues (B> en alternance. 

LE BUT 

10 pour les panneaux utilisant la technique anterieure, les zones 
elementaires de polarisation variable Cdonnant des panneaux de 
transmission variable) doi vent etre fabriques a partir de materiaux 
polarisants et les panneaux polarisants doivent pouvoir se glisser 
l*un sur 1 1 autre afin de creer des motifs clairs et fonces. 

• 5 Natureilement, si on souhaite des motifs en couleur, par exemple pour 
les fenetres de la technique anterieure qui tamisent la lumiere , 
1* utilisation de polariseurs seuls ne suffit pas. Les seuls couleurs 
produites par les articles de la technique anterieure sont les 
couleurs fixes des elements polarisants. Bien que nous utilisons des 

20 polariseurs couleur fumee, les methodes decrites ci-dessous 
s'appliquent a tous les polariseurs couleur. 

L'objectif de cette invention est d l introduire des fendtres, stores 
ez autres articles optiques utilitaires qui sont fabriques selon une 

25 methode generale qui differe des methodes de la technique anterieure 
pour produire non seulement des motifs divers d' intensite claire et 
foncee mais egalement des motifs multicolores. Cette methode est 
particulierement utile pour la fabrication de types nouveaux de 
fenetres, stores, volets, ecrans, lucarnes et autres articles 

30 utilitaires a motifs qui ont une geometrle ronde ou non-ronde. Une 
difference majeure par rapport aux methodes de la technique 
anterieure est l % utilisation, pour les panneaux optiques de cette 
invention, de feuilles entieres de polariseurs qui ne sont pas 
constitutes de zones elementaires polarisantes ayant des directions 

35 de polarisation variables. En principe, il est eglament possible avec 
cette methode de generer des motifs sans mouvement de translation 
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6" 

direct (glissement) d'un panneau polarisant sur un autre. Mais, il 
s'av^re que le mouvement de translation direct des panneaux 
polarisants est 6galement 1* option la plus simple, pour cette 
invention. Enfin, les moyens de coloration optique de cette invention 
5 qui produisent des motifs multicolores peuvent 6galement s*appliquer 
a tous les articles de la technique ant6rieure qui tamisent la 
lumiere qui n'utilisent que des polariseurs pour produire des motifs 
clairs et fonces. 

10 

PRIflCIPE FONDAMEBTAL 

Une (ou plusieurs) couches de certains plastiques transparents 
lorsqu l elles sont plac6es entre deux feuilles polarisantes d'essai et 

15 exposes h une lumiere incidente neutre, ont la capacity de modifier 
l'intensite et la polarisation ( et quelques fois la couleur) de la 
lumiSre transmise. La transmission de lumiere & travers 1' ensemble du 
syst^me et les couleurs pr6dominantes produites ( le cas 6cheant> 
sont fonction des orientations relatives des polariseurs, de leur 

20 6paisser, leur composition et de 1 • orientation des couches plastiques 
transparentes, Les lois de la physique concern6es et 1 1 explication de 
des phenomenes de d6pendance ; bien que complexes, font partie de 
1' optique classique et n' ont pas un int6r§t immfediat pour cette 
invention. II suffit de souligner que tous les ph6nom£nes optiques 

25 qui touchent au domaine visible peuvent, en principe, s'expliquer en 
prenant la moyenne globale de la fa^on dont un grand nombre de 
particules et de molecules (ou chaines polymferes propres aux 
polarisants et aux filtres plastiques) se joignent et se dispersent 
dans l'espace visuel d'un champ 61ectro-magn6tique. 

30 

Cette invention fait usage d'effets optiques 6tablis, qui sont peut- 
etre peu utilises, pour la fabrication d' articles qui tamisentla 
lumi6re et autres articles utilitaires qui ont un effet optique 

attrayant. Les mat6riaux utilises pour les filtres qui produisent les 
35 motifs visuels et les couleurs sont trop nombreux pour les d6crire en 
detail ici . Bien que 1 1 utilisation d'un filtre donn6 plutot qu'un 
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autre petit modifier les effets couleur produits, la m§thodologie 
generale est independante des caracteristiques sp6cifiques des 
roaxeriaux de filtrage possibles. 

5 

LES OBSERVATIONS A LA BASE DE CETTE INVENTION 
(1) Observations qualitatives 

10 Le montage experimental pour produire des motifs et des couleurs est 
le suivant : deux feuilles polarisantes d'essai sont chevauchees h 
un angle arbitraire d' orientation et exposees h une source arbitraire 
de lumiere neutre. La valeur de l'intensite de la lumiere transmise 
se situe entre les valeurs de transmission maximum et minimum . 

?S Ensuite, on incercale une couche generique de plastique mince 
incolare et transparent d'epaisseur arbitraire entre les polariseurs 
qui se chevauchent et on y donne un mouvement de rotation. Les 
premieres constat ions observ&es sont les suivantes ; 

20 <1> La rotation de la couche plastique provoque soit aucune 
modification soit une legere modification de la densite et des 
frequences de la lumiere transmise. 

C2> La rotation de la couche plastique provoque de grandes 
modifications dans I'intensite globale de la lumiere transmise sans 

2S modifier de fa?on importante les frequences de la lumiere incidente. 
(3) La rotation de la couche plastique, bien qu'elle provoque des 
changements importants dans la densite de la lumiere transmise a un 
angle de rotation donne, produit l'effet plus perceptible d'une ou 
plusieurs couleurs vives. 

30 (4) L' orientation de la couche plastique ne provoque pas des 
modifications globales importantes dans la densite de la lumiere 
transmise, mais elle produit certaines couleurs sous certaines 
rotations. 

C5> La rotation de la couche plastique provoque des modifications 
35 importantes dans la transmission de la lumiere et produit egalement 
des couleurs, mais les couleurs produites sont de mauvaise qualite et 
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peu attrayantes (ce ph6non£ne peut fitre provoqu6 par des feuilles 
mylar par exempie). 

Les observations <1> a (5) ait 1" instrument est l'oeil humain ne sont 
5 que des observations approxi natives sans rigueur. Mais, aux fins de 
cette invention, elles sont suffisantes. II existe 6galement d'autres 
ph6nomenes qui sont fonction de la nature sp^cifique des plastiques 
et d'autres facteur qui ne sont pas §tudi6s ici. 

Les materiaux plastiques qui provoquent observation (1) sont pour la 
plupart optiquement neutres et pourraient §tre utilises en tant que 
substrats (au lieu de verre ou de plexiglas) auxquels les polariseurs 
et les d6coupes en plastique sont fix6s. Les types de plastique 
responsables des observations (1) a (5) sont class6s comme filtres de 
type (1) a type (5). Bien que la plupart des articles faisant partie 
de cette invention utilisent des filtres de type <2> et <3>, 
1* utilisation d'autres filtres fait 6galement partie de cette 
invention. 

Les observations <1> a (5> 6taient effectu^es en utilisant une seule 
couche de materiau plastique mince. Les articles de cette invention, 
cependant, exigent deux ou plusieurs filtres qui se chevauchent . 
L'etape suivante, done, consiste a faire des observations a partir de 
deux filtres au moins intercal6s entre les polariseurs d'essai. Au 
fur et a mesure qu'on augmente le nombre de filtres, les observations 
deviennent plus complexes ; les observations 6tudi6es ici seront done 
limit6es aux filtres de type (2> et- , plus bri^vement, de type (3). 

Ci-apres, les filtres de type (2) et (3) seront d6nomm6s des filtres 
30 sanchromatiques ( du mot franqais "sans") et optochromatiques 
respect ivement. Dans le contexte de la pr6sente, le mot 
optochromatique s' applique a des plastiques incolores qui ont la 
capacite de produire des couleurs vives lors de leur rotation entre 
deux polariseurs d'essai. Ces deux appellations de filtres sont 
35 utilis6s, 6galement, au paragraphe des revendications a la fin de 
ce texte. 
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Pour les observations suivantes, on choisit deux polariseurs d'essai 
chevauchants a polarisation crois£e. L'intensite de la lumi^re 
transmise dans ce cas est minime. Deux filtres sanchromatiques sont 
places, en les entrecroisant , entre les polariseurs d'essai a des 

5 orientations arbitraires. Un mouvement de rotation ind6pendente leur 
est ensuite danne . On observe qu'a certaines orientations de ces 
filtres, la zone d 1 intersection parait claire et qu'a d'autres 
orientations specif iques la zone d' intersection parait opaque. Cette 
zone d f intersection est la zone qui rev6t une importance pour cette 

10 invention. Les premieres constatatians montrent des differences 
d 1 angle de prds de 45* entre les positions de filtre dont la zone 
d' intersection provoque la transmission maximum et les positions de 
f iltre dont la zone d' intersection provoque la transmission minimum a 
travers le deuxieme polariseur. 

15 

(II) Observations quant itatives 

On choisit deux feuilles polarisantes chevauchantes de polarisation 

20 croisee* la direction de la coordonn^e z §tant la direction de 
polarisation de la premiere feuille polarisante. Une couche simple de 
filtre sanchromatique non absorbant est ensuite intercalee entre les 
polariseurs a un angle d 1 orientation de 8 par rapport a l'axe z. La 
transmission de la lumi^re a travers le deuxieme polariseur est 

25 approximativement Tl=T0Cos(28)+T90Sin (26), TO 6tant la transmission 
minimum possible et T90 la transmission maximum possible a travers 
ces polariseurs dans l a absence d'un filtre. Ensuite, deux filtres 
sanchromatiques minces sont intercal6s entre ces polariseurs a des 
angles de 81 et 82 respect ivement par rapport a la coordonnee z. La 

30 transmission de la lumi^re a travers le deuxieme polariseur cette 
fois-ci est : T2=TO+ (Tl-T0)Sin2 (81-82) , approximativement. Pour 
simplifier, le premier filtre est orients a un angle de 8=45* ou la 
transmission de la lumi^re a travers le deuxieme polariseur , apr£s 
son passage a travers le filtre, est maximale. Le deuxieme filtre est 

35 alors positionn6 a 8=135 \ On observe que la zone d' intersection 
entre les deux filtres parait mauve lorsqu'elle est visionn^e a un 
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9 

angle droit par rapport aux plans de polarisation. La couleur de la 
zone d* intersection change au fur et & mesure que 1* angle de vision 
se rapproche de 45* par rapport a I 1 axe normal du plan de 
polarisation. Divers mouvements de rotation du plan de polarisation 
5 par rapport & une position fixe d* observation font que cette zone 
apparait a di verses couleurs du spectre, comae le bleu, le vert, 
1 1 orange et le jaune . 

Si un troisi^me filtre sanchromatique est ajoutG aux deux filtres 
10 precedents, la zone d* intersection entre les trois filtres parait 
verte (A un angle droit du point de vision) pour 63=135*, le m§me que 
pour 92. La zone d' intersection parait ; mauve pour 83=180*, 
transparente pour 93=225*, mauve pour 93=270*, verte pour 83=315* et, 
enfin, mauve A nouveau pour 83=360*. Les changements de couleurs 
15 maxima se produisent & pratiquement chaque intervalle de 45*. Cette 
experience montre 1* action exercGe par la rotation et par l*6paisseur 
des filtres pour produire des couleurs. 

Un seul filtre optochromatique intercal§ entre des polariseurs & 
20 polarisation crois^e peut egalemnt produire une couleur (par exemple 
le vert) a 81=45*. (A 1* inverse des filtres sanchromatiques qui 
paraissent transparents & cet angle). L 1 addition d'un deuxigme 
filtre optochromatique d6placera la distribution des couleurs et 
alnsi de suite lorsque d*autres filtres sont ajout&s augmentant 
25 l'6paisseur totale des filtres. 

Dans le cas de deux filtres sanchromatiques, si 61=82 est choisi, la 
zone d 1 intersection paraitra opaque. Cette zone parait opaque 
egalement lorsque 81-62=180*. De la s&me fa£on, cette zone parait 

30 tou jours transparente lorsque 81=82=45* ( par exemple, 81=45* , 
62=0*). Si 1'on utilise, done, deux filtres sanchromatiques 
chevauchants d 1 orientation appropri6e, il est possible de g6n§rer 
dans la zone d 1 intersection trois modes distincts de transmission de 
la lumi^re, & savoir : (1) une zone fonc6e unie, (2) une zone claire 

35 unie et (3) * une zone color6e. Pour les motifs foncGs et clairs, on 
peut utiliser deux filtres sanchromatiques qui s 1 entrecroisent & une 
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AO 



orientation appropriee. Pour les motifs en couleur, on peut egalement 
utiliser deux ou trois filtres sanchromatiques chevauchants ou deux 
filtres sanchromatiques at un filtre optochromatique. Ces 
observations son- les observations de base qui sont necessaires a la 
fabrication des articles de cette invention. 
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Les filtres de la Figure 1 sont faits a partir de plastiques 
incolores et transparents (coupes en bandes rectangulaires pour 

5 simplif ier) . lis sont fix6s aux surfaces de deux feuilles 
polarisantes * polarisation crois6e. Presque tous les details de 
cette invention demeurent inchang6s si la m6thode utilis6e pour les 
deux feuilles pciarisantes superposees est la transmission maximale. 
Bien que ce dernier cas n'est pas discute ici, il fait £galement 

10 partie de cette invention . 

Un bon filtre sanchromatique a la capacity de modifier 1' intensity de 
ia lumiere emergente de fa?on importante lorsqu'on le fait tourner 
entre deux filmes polarisants. On peut choisir parmi une trds large 

;5 gamme de filtres. Cependant, des filtres appropries ne peuvent pas 
e*cre faits h partir de toutes les feuilles plastiques transparentes 
ou de transparence diffuse, Quelques uns de ces plastiques n'ont pas 
la capacity de provoquer des modifications de transmission entre le 
maximum et le minimum apr6s rotation entre deux feuilles 

20 polarisantes d'essai. D'autres plastiques sont capables de provoquer 
seulement une modification partielle de l'intensite de la lumi6re 
lorsqu'ils sont soumis 6. un mouvement de rotation, Jteanmoins, il 
existe un nombre suffisant de mat6riaux plastiques dans le commerce 
pour choisir plusieurs bons filtres sanchromatiques, Le mot plastique 

25 pour cette invention, comprend 6galement les plastiques renforc6s, 
les plastiques composes, les r6sines transparentes et tout autre 
plastique qui pcurra Stre mis au paint dans I'avenir. 

Cette invention utilise des feuilles plastiques minces transparentes 
30 presque non-absorbantes. Beaucoup de ces plastiques sont utilis6s 
pour I'emballage d' articles alimentaires et non-alimentaires. Un bon 
exemple de plastiques sanchromatiques ordinaires qui ont la bonne 
epaisseur se trouve parmi les feuilles plastiques normalement 
utilisees pour I'emballage des paquets de cigarettes. Etant donne le 
35 grand nombre de plastiques disponibles qui ont des structures 
polym6riques varices, il n'est ni pratique ni n6cessaire de fournir 
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une liste complete de tous les filtres sanchromatiques possibles. En 
Een6ral. il semble que les meilleurs plastiques sanchromatiques 
minces sant ceux qui ant une resistance 61evee k 1'etirement, comme 
le papier. Lorsqu'un filtre sanchromatique est intercalS entre deux 

5 polariseurs a polarisation crois6e, par exemple, 1' intensity de 
lumifcre qui emerge peut etre vari6e (en tournant le filtre) entre un 
maximum (clair) et un minimum Cfonc6> de fa?on continue. La rotation 
ne provoque pas de couleur. Mais, comme nous I'avons decrit 
precedemmenx. deux ou plusieurs de ces filtres, lorsqu'ils sont 

JO p lac6s entre des polariseurs, peuvent gen£rer diverses couleurs sous 
l'effet de la rotation. Le meilleur candidat pour un filtre 
sanchromatique que j'ai trouv6 est la cellophane transparente d'une 
epaisseur de 10 Kil. C'est cette derniere qui sera utilis6e comme 
le materiau standard pour les filtres sanchromatiques de cette 

15 invenxion . 

On a egalement rechercte des feuille minces de plastiques 
optochromatiques transparentes. Cette recherche demeure, cependant, 
incomplete devant la vari6t6 des types de plastiques. Aucune liste ne 

20 pourra etre fournie, done, mais il suffit de souligner que quelques 
uns des meilleurs filtres optochromatiques ont 6te trouves parmi 
certains albums photos que l'on trouve dans le commerce qui utilisent 
des feuilles plastiques transparentes pour proteger les 
photographies. Ces plastiques transparents ne d6forment pas les 

25 details de la photographic et, en outre, ils peuvent Stre facilement 
fixes ou enleves de TadhSsif qui maintient les photographies dans 
1' album. 

Le spectre de couleurs gSnere par des filtres depend normalement des 
30 orientations relatives des filtres par rapport k l'axe polarisant et 
a 1' angle de vision. Les variations d' angle des couleurs peuvent §tre 
attributes aux longueurs d'onde dont dependent les qualites de 
dispersion de ces filtres a divers angles, et au trajet lumineux a 
travers les filtres a des angles d' incidence diff Srents. Comme nous 
35 le verrons ci-dessous, ces filtres fournissent le moyen optique de 
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cette invention pour convertir des motifs clairs et fonces en motifs 
couleur. 

Pour fabriquer les filtres sanchromatiques rectangulaires de la 
Figure 1 qui donnent des motifs a intensity claire et foncee, nous 
procedons comae suit : un filtre sanchromatique possible est place 
entre deux polariseurs de forme rectangulaire et a polarisation 
croisee, la coordonnee z etant prise le long de l*axe optique du 
premier polariseur. La couche de filtre sanchromatique est ensuite 
tournee jusqu'a ce qu'on trouve la position ou la transmission de 
lumiere par le deuxieme polariseur a travers le filtre devient 
minimale. Cette position du filtre peut etre utilisee comme position 
de repere pour la fabrication d 1 autres filtres. Par exemple, des 
bandes de forme rectangulaire peuvent etre decoupees a partir d'une 
feuille transparente de cellophane a un angle de 45* par rapport a la 
position de repere. Lorsque cette bande est placee entre les 
polariseurs a 90* par rapport a la coordonn6e z, la lumiere transmise 
par le deuxieme polariseur , en raison du filtre, est minime. De 
la me m e f agon, des bandes rectangulaires qui donnent une transmission 
minimum, lorsqu'elles sont placees a nouveau a 90* par rapport a la 
coordonnee z % ont des axes optiques a 45* par rapport aux axes 
optiques des filtres qui donnent une transmission maximale. r; 



Les axes optiques de tous les filtres designes 12a(12b) par la 
Figure 1 ont une angle de rotation de 45* par rapport a ceux designes 
11a (lib). Lorsque les filtres d'un meme angle de rotation (ceux qui 
ont le meme numero) se chevauchent, les zones d 1 intersection 
paraissent claires. Le chevauchement de tous les filtres d'un meme 
numero donne des panneaux optiques d'apparence claire. Le deplacement 
vers le bas ou vers le haut d 1 une feuille ou d»un panneau polarisant, 
sur une distance egale a la moitie de la largeur d'une bande, 
provoque le chevauchement de filtres qui ont un angle de difference 
de 45* entre la direction de leurs axes optiques. Dans ce cas, les 
zones d 1 intersection entre ces filtres , zones dant la largeur est 
egale a la moitie d' une bande, paraissent fonc6es. II est evident 
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au'a la suite d'un d6placement supplementaire vers le haut ou vers 
ie bas sur une distance egale a la moitie d # une bande, le panneau 
paraitra entierament fonc6. Cette disposition des filtres est 
essentielle pour la fabrication de fenetres, stores , ecrans et 
5 autres disposi^ifs tamisant la lumiere qui produisent des motifs 
d 1 intensite claire et foncee . 

Sans la pratique, il existe une methode plus economique pour la 
fabrication de ces dispositifs. La meilleure m£taode necessite 

10 moitie moins de filtres que V application de la Figure 1. Pour cette 
application, qui est egalement la plus simple, les filtres 
rectangulaires sent fixfe en alternance aux feuilles polarisantes a 
polarisation crzisee. Pour Stre plus precis, un filtre sancaromatique 
en forme de b&nde dont I'axe optique est a 45* par rapport a la 

15 coordonnee z t esx place sur la surface de la premiere feuille 
polarisante a angle droit par rapport a la coordonnee z. Comme 
nous l'avons mentionne precedemment , ce filtre provoque une 
transmission maximale. II est designe par VI. En-dessous de ce filtre 
une zone d' une superficie egale a celle d'une bande entire est 

20 laissee vide. lamsdiatement en-dessous de cette bande vide, on fixe 
un auxre filtre a bande VI et ainsi de suite utilisant le meme type 
de filtre VI. rour la deuxi6me feuille, ce procedfe est repete avec 
des filtres (designes V2) qui donnent une transmission minimum 
lorsqu^ils chevauchent un des filtres de le premiere feuille. Comme 

25 c «est le cas pour 1'application de la Figure 1, le deplacement d'un 
des panneaux ou des deux l'un sur l 1 autre donne des motifs clairs et 
fonces ainsi que les deux modes extremes de transmission < e'est-a- 
dire uni clair et uni fonc6). 

30 i, e dispositif zamisant la lumiere represents par la Figure 1 et 
V application decrite ci-dessus qui donne des motifs a rayures, 
peuvent etre facilement etendus a tout autre motif geometrique 
d* intensite claire et foncee. Par exmple, une autre application de 
cette invention pourrait remplacer les filtres a bande 10a et 10b de 

35 la Figure 1 par une alternance de carres bipolaires ajacents vides et 
solides. Chaque carre qui donne une transmission maximale est fix£ 
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sur la feuille polarisante a cot£ d'un carre qui donne une 
transmission minimale. Le chevauchement de ces panneaux gerent des 
motifs supplementaires qui ne ne sont pas possibles avec les filtres 
a bande. Parmi ces motifs les plus importants sont : 

5 

(1) Des bandes borizontales foncees et claires de taille 6gale (comme 
dans la Figure 2) provoquees par le glissement de 10b a partir de sa 
position neutre (mode transparent) dans le sens vertical sur une 
distance £gale a la moitie de la largeur d'un carr£. (2) Des bandes 

10 verticales foncees et claires de taille 6gale provoquees par le 
glissement de 10b sur une distance 6gale a la moiti£ de la largeur 
d'un carr6 dans le sens horizontal a partir de la position neutre. 
(3) Motifs de damiers resultant du glissement de 10b sur une distance 
egale a la moitie de la largeur d'un carr6 dans le sens vertical 

15 suivi du m§me mouvmsnt dans le sens horizontal. (4) Des motifs 
fonces et clairs varies resultant de mouvement arbitraire des 
panneaux dans les sens vertical et horizontal. 

En general, des motifs abstraits sont 6galement possibles. Dans ces 
20 cas, les filtres n* ant pas besoin d'une forme g6om6trique r£guli6re 
comme les bandes. La structure demeure inchangSe, a savoir le 
mouvement des panneaux chevauchants pour produire des motifs 
abstraits fences et clairs et les deux cas extremes de transmission 
de lumiere ic % est-a-dire clair uni et fonc6 uni). Les motifs 
25 transmis par lumi£re qui sont produits par 1 1 association de 
polariseurs et de filtres dependent , en general, de la forme des 
filtres, de leur orientation vis-a-vis des feuilles polarisantes, de 
1' orientation des polariseurs et, enfin, du nombre de mouvements de 
translation donn6s aux filtres et aux deux polariseurs. 

30 

II n'est pas necessaire d'utiliser des moyens speciaux pour fixer les 
filtres aux polariseurs ou a d'autres surfaces transparentes qui sont 
optiquement neutres. La plupart des filtres en cellophane ou autres 
materiaux plastiques ont une attraction electrostatique aux surfaces 
35 de verre ou de plastiques brillants. Mais, pour obtenir une duree de 
vie plus elevee, des adhesifs optiques transparents de quality 
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sup6rieure pourraient fitre utilises pour une fixation renfarcee de 
ces filtres . 

Les mouvements de translation des composants optiques dont on a 
5 besain pour les articles de cette invention, peuvent §tre effectu6s 
de fagon equivalence par au moins deux methodes . Une methode 
consiste a fixer tous les filtres directement sur la surface des 
polariseurs et a faire deplacer les feuilles polarisantes par la 
suite. L' autre zxethode consiste a fixer tous les filtres sur des 
10 panneaux transparents chevauchants qui sont optiquement neutres et 
ensuite a deplacer ces panneaux entre des polariseurs fixes. En 
fonction de 1* article, une m§thode peut canvenir mieux que 1* autre. 

Les methodes de cette invention qui font usage de polariseurs et de 
IS filtres sanchroisatiques pour prot^ger contre la lumi^re, pourraient 
etre employees pour faire des motifs optiques claires et fonc6es 
pour des panneaux optiques destines aux fen£tres et autres 
dispositifs. II suffit, pour completer ces articles, de fournir les 
supports m&caniques et le moyen de deplacer ces panneaux. Par 
20 exemple, des fen^tres optiques (et des stores devant des fenetre 
existantes) exigent des batis appropries et des supports pour la 
fixation et le emplacement des panneaux les uns sur les autres, Tous 
les bdtis et les moyens necessaires sont, cependant, de conception 
classique et aucune nouvelle technique n'est exig6e pour mettre au 
25 paint ces articles. 

A titre d 1 exemple, une application de cette invention comprend les 
elements suivants : 

30 (1) Deux feuilles polarisantes fixes a polarisation croisee qui sont 
superposees en laissant un espace entre el les. (2) Une feu i lie 
entidre de filtre sanchromatique qui donne une transmission maximale 
lorsqu'elle est intercal6e entre les polariseurs. C3> Un moyen 
mecanique, par exemple un systems de roulement a la partie superieure 

35 des panneaux, pour faire entrer et sortir le filtre sanchromatique 
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des polariseurs sur la distance voulue (pour faire 6cran total ou 
partiel & la lumi6re). (4) Deux feuilles enti^res de plastique mince 
de Type 1 et optiquement neutres, que l'on pourra faire entrer et 
sortir de l'espace entre les polariseurs de fa?on indGpendante. (5) 

5 Une de ces feuilles optiquement neutres est munie d'une s6rie de 
filtres sanchromatiques en bandes horizantales de type VI, 1* autre 
est munie de filtres de type V2. Une telle stucture peut filtrer la 
lumiere avec et sans motif. Pour le mode sans motifs, les feuilles 
neutres sont sorties de l'espace entre les polariseurs : lorsque la 

10 feuille sanchromatique est ensuite enti£rement descendue par le moyen 
m§canique, les panneaux paraissent globalement transparents, et 
lorsque le filtre n'est que partiellement dans l'espace les panneaux 
paraissent partiellement sombres et partiellement clairs. Lorsque le 
filtre est remontG enti£rement les panneaux paraissent sombres. Dans 

15 le cas ou seulement l'une des feuilles neutres est descendue par le 
moyen mecanique, les panneaux ,dans leur ensemble, ressemblent & des 
bandes paralleles de grandeur nature, fonc^es et claires en 
alternance. Enfin, lorsque la deuxiGme feuille neutre est rentr6e 
dans l'espace par le moyen m£canique, et qu'on y donne un mouvement 

20 de translation, les m£mes effets de lumiere sont obtenus que ceux 
illustr6s par la Figure 1 (c 1 est-6-dire fonc6 uni, clair uni, et 
motifs Si intensity claire et fonc6e). Pour cet exemple .d 1 application 
un syst6me de roulements const itue le moyen essentiel pour le 
mouvement de translation. 

25 

L'UTILISAITON DE FILTRES PLASTIQUES POUR PRODUIRE DES COULEURS 

Les structures de qui viennent d'etre 6tudi6es sont les structures 
de base pour fabriquer des fenStres optiques et des articles 

30 similaires qui produisent des motifs fonc6s et clairs. Ces articles 
ont la capacity de produire des motifs clairs et fonc6s ayant une 
variety de formes et de tallies. Bien que ces articles sont, & eux 
seuls, des articles complets en ce qui concerne leur performnce et 
l'objet de leur creation, ils manquent la capacity de produire des 

35 couleurs. La capacity de produire des couleurs est, dans beaucoup de 
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cas, une option qui rehausse la valeur des dispositifs qui produisent 
des motifs clairs et fonces. 

li existe plusieurs facons de provoquer des couleurs a partir de 
5 dispositifs qui produisent des motifs clairs et fonc§s. La technique 
Kenerale est 1' utilisation de plastiques minces appropriSs incolores 
et transparents entre les polariseurs. Ici, nous discuterons de 
quatre m£tkodes pour la production optique de couleurs, mais celles 
non dfecrites font egalement partie de la meme methodologie generale. 
^ Les quatre possibilites sont : (1) 1* intercalation d'une ou plusieurs 
feuilles de filtres optochromatiques ou sanchromatiques pouvant 
produire la couleur entre au moins deux panneaux optiques (comme les 
deux panneaux de la Figure 1> ou chaque panneau comporte une feuille 
polarisante entiere a laquelle sont fix6s des filtres 

15 sanckromatiques. 

Si l'on insere une seule feuille pouvant produire la couleur entre 
les panneaux polarisants a une orientation appropriee, on ne pourra 
dec61er aucune deformation et aucun changement dans la forme ou la 

2,) taille des motifs clairs et fonc6s initiaux qui existaient avant 
l 1 insertion de ce filtre. Le seul veritable changement sera le fait 
que le filtre insere fera en sorte que les motifs clairs et fonces 
soient colores. La Figure 3 montre la conversion en couleur de la 
Figure 1 suite a 1* insertion d'un seul filtre optochromatique entre 

25 ses panneaux. A partir d 1 un angle droit par rapport aux panneaux, les 
couleurs predominantes que l'on observe dans la plupart des cas en 
fonction de l'Spaisseur du filtre sont le jaune, le bleu le rouge 
cuivre et le vert. Si I'on insere un deuxieme filtre sanchromatique 
ou optocliromtique de facon appropriee entre les polariseurs, alors 

30 les couleurs produites pr6cedemment sont modifies pour donner une 
nouvelle gamme de couleurs. En fonction de 1' orientation du deuxieme 
filtre, les couleurs peuvent etre graduees ou renforcees selon le 
degre de rotation de 1' ensemble des filtres 



(2> Un cas interessant se presente lorsqu'une traisieme feuille 
polarisante (ou plusieurs) est ajoute k la structure de 1" option 1 
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ci-dessus avec une autre ou plusieurs autres feuilles de f litres . Le 
chevauchement des feuilles de polarisation et de filtrage qui sont 
ajout6es aux panneaux de cette premiere option donnera a 1' ensemble 
une apparence de verre technique ou de vitrail a motifs multiples 

5 et multicolores. Ce spectacle de couleurs et de formes pr6sente, en 
outre, une nouveaute que n'ont pas les verres techniques ou les 
vitraux: toutes les couleurs qui sont produites peuvent yarier en 
fonction de 1* angle de vision. Les vitraux uont la couleur est 
produite de fa^on optique pr6sentent des couleurs differentes a des 

10 observateurs differents qui regardent les panneaux a partir d 1 
endroits differents. Dans ce sens, les couleurs produites ont un 
caractere cin6matique par rapport aux couleurs fixes de verres 
ordinaires et articles semblables. Un autre avantage est le cout peu 
eleve pour fabriquer ces dispositifs optiques lorsqu'on le compare 

15 au cout des virtraux traditionnels. 

Une des consequences importantes est la possibility de fabriquer en 
serie de grandes quantites de vitraux optiques a toutes sorte de fins 
decoratives par la simple utilisation de plastiques minces. Les 

20 acheteurs de ces produits pourront se les procurer a bon marche dans 
beaucoup de grands magasins. Ces ouvrages d'art optiques ont la 
capacity de s'attacher par electricity statique a tous types de 
verre et a toute surface plastique lisse et, de la m£me fagon, ils 
pourront §tre facilement enleves de ces surfaces et stockes lorsqu'on 

25 n'en a plus besoin. 

La forme la plus simple de vitrail plastique comprend : une feuille 
entiere de plastique mince optochromatique comportant une feuille 
polarisante fixee sur l'une de ses surfaces et sur l 1 autre surface 

30 des filtres optochromatiques pre-con<;us superposes a des orientations 
differentes . Sur 1* ensemble de filtres, enfin, est pos6 une deuxieme 
feuille polarisante (par exemple a polarisation croisee par rapport 
au premier polariseur). Cette structure provoque de nombreuses 
couleurs attrayantes . et des formes fixes. Comme il a ete decrit 

35 pr6c6demment, toutes les feuilles polarisantes et tous les elements 
de filtres s'attachent de maniere electrostatique a la feuille 
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optochromatique principale , de sort qu'aucune operation de collage 
ae soit necessaire. Pour plus de protection cette structure peut etre 
intercalee entre deux feuilles ultra-minces de plastique optiquement 
neutre de Type 1. Ces derniers se fixent de facon electrostatique, ou 
5 autre > aux verres de fenetre et autres surfaces des panneaux. 

(3) Une autre methode pour provoquer des couleurs est d'aj outer a 
cnaque panneau une serie de f litres composes d'un ou plusieurs 
elements qui vient s'ajouter a la serie deja exisante de f litres 

10 sanchromatiques produisant des motifs clairs et fonces. 

(4) II n'existe pas de restrictions a l 1 association entre eux de tous 
les elements structurels des trois options decrites ci-dessus en 
utilisant deux ou trois feuilles polarisantes. 

IS 

II existe un moyen simple pour provoquer la couleur dans des 
fenetres optiques qui produisent des motifs clairs et fonces, une 
nEthode qui ne necessite ni l 1 insertion de feuilles de filtre 
sanchromatique ni I 8 insertion de feuilles de filtre optochromatique 

20 mais seulement une certaine disposition entre les filtres existants. 
A partir du mode transparent, une telle fenetre peut provoquer des 
motifs clairs et fonces et, suite a un mouvement supplemental^ d'un 
des panneaux dans une direction ,elle devient une fenetre foncee 
unie. Cette meme fenetre, en partant du mode transparent, peut 

25 provoquer un motif clair" et fonce en alternance lorsque le meme 
panneau est deplace dans la direction opposee. Cette fenetre est 
realisee en utilisant deux feuilles polarisantes a polarisation 
croisee et en fixant a leurs surface une serie de filtres de la 
maniere suivante : un filtre a bande de type VI est fixe a 

30 I'extrdmite superieure des feuilles polarisantes. Immediatement en- 
dessous de ce filtre une zone d'une superficie egale a la taille de 
la bande est laissee vide. A la suite de cette bande vide on fixe un 
filtre de type V3 en-dessous duquel on laisse une autre bande vide. 
Cette sequene est repetee jusqu'a ce que toute la surface soit 

35 recouverte. Pour la deuxieme feuille polarisante, le meme precede est 
utilise mais en utilisant des filtres sanchromatiques de type V2 et 
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V3 ( les filtres de type V3 sont tout simplement des filtres V2 avec 
un angle de rotation de 180 p >. Avec les filtres sanchromatiques en 
cellophane d'une 6paisseur de 10 Mil, les bandes color£es qui 
apparaissent h cote des rayures fonc£es sont mauves. J'ai donne plus 

5 de details a cex 6gard dans la section traitant des observations pu 
il a 6t6 dit que la zone chevauchante entre deux filtres 
sanchromatiques, l*un & un angle de 9=45* et 1' autre a 8=135 \ est 
mauve. L* angle d* orientation de 135* pour le deuxieme filtre 
correspond a une operation qui consiste & prendre le premier filtre k 

10 45* et & lui donner un angle de rotation de 180* . La fenetre optique 
que nous venons de d6crire est la plus simple et peut-etre celle qui 
est la plus facile & r£aliser parmi toutes les fen§tres qui 
produisent des motifs clairs et fonc£s et en couleur. 

15 Bien que nous avons fait usage ici de filtres transparents, les 
m£thodes qui sont d£crites s'appliquent 6galement ^ des filtres 
sanchromatiques et optochromatiques qui ne sont pas transparents. Si 
on le souhaite, tous les articles peuvent 6tre fabriqu6s en utilisant 
seulement des filtres & diffusion ou au moins un de ces filtres. Ces 

20 derniers laissenx la lumi£re passer et produisent les m&mes motifs et 
couleurs que les filtres transparents & la difference que les objexs 
derri6re ces filtres paraissent diffus et ne peuvent pas Stre 
facilement identifies & des distances eioignfees. Ces filtres sont le 
choix ideal dans les cas ou on souhaite laisser passer la lumi£re 

25 mais garder I'intiaite. 

Les filtres sanchromatiques minces sont egalement utiles pour tout 
dispositif tamisant la lumiere qui utilise un grand angle de rotation 
pour deux ou plusieurs polariseurs qui se chevauchent pour obtenir 

30 des changements dans la transmission de la lumi£re qui vont du 
maximum au minimum. Ces articles n^cessi tent normalement un angle de 
rotation de 90* pour varier la transmission de la lumi£re entre les 
valeurs maximum et minimum. - Si on utilise un seul filtre 
sanchromatique entre les polariseurs , on peut obtenir le m&me 

35 changement d' intensity avec un angle de rotation de seulement 45*. 
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Les methodes optiques de cette invention ne sont pas limitees aux 
panneaux plats chevauchants ni aux articles non-ronds. Cette 
invention peut etre etendue a certains articles de protection solaire 
qui ont des panneaux courbes, comme les lucarnes, et des panneaux 

5 rands comme les verres solaires. Des lucarnes optiques peuvent etre 
fabriquees en fixant des polariseurs et des filtres sur deux panneaux 
chevauchants courbes qui peuvent etre deplaces. Ce type de lucarne 
peut produire des motifs clairs et fonces et des motifs couleur. Un 
verre solaire, dont l'un des panneaux polarisants ronds peut se 

10 deplacer sur 1' autre, peut etre fabrique en miniaturisant de facon 
precise la structure de l'une des fenetres optiques decrites dans ce 
texte (par exemple 1' application preferee). De la meme facon, on 
pourrait fabriquer des lunettes de soleil a partir de pciariseurs 
ronds classiques rotatifs en y intercalant un filtre sanchromatique 

15 rond rotatif et/ou un filtre optochromatique rond rotatii. Un des 
avantages de ce type de verre solaire est sa capacite de faire ecran 
a la lumiere solaire dans les modes couleur et incolore en fonction 
de la rotation des polariseurs et des filtres soit seuls soit 
ensemble. 

20 

Les articles de la technique anterieure qui produisent des motifs 
clairs et fonces - qui utilisent tous types de coupes bipolaires ou 
multipolaires de polariseurs pour provoquer des motifs et tamiser la 
lumiere - peuvent egalement beneficier des techniques de cette 

25 invention pour produire la couleur. Par exemple, en intercalant un 
ou plusieurs filtres sanchromatiques ou optochromatiques entre les 
panneaux polarisants de ces articles, ceux-ci peuvent convertir < en 
partie ou entierement) tous les motifs de ces articles en motifs 
colores. Les articles de la technique anterieure pourraient egalement 

30 §tre transformes en articles imitant les vitraux en inserant tout 
simplement une ou plusieurs feuilles polarisantes et des filtres 
entre leurs panneaux polarisants d' origine. 

Cette invention se base presqu' entierement sur le mouvement de 
35 glissement donne aux elements optiques pour produire des motifs 
varies avec des panneaux pour la plupart non-ronds. Des angles de 
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rotation k petite 6chelle peuvent 6galement 6tre appliques aux 
panneaux glissants. Des angles de rotation & petite 6chelle de 5 & 
15 # ont la quality de d6grader ou am£liorer de fa<;on uniforme la 
quality et les couleurs des motifs produits. Ces petites rotations 

5 d'un des panneaux optiques, ou des deux, pourraient §tre facilement 
incarpor6es dans la conception des b&tis qui supportent les panneaux 
glissants. Par exemple, les b&tis rectangulaires des fenStres 
optiques ddcrits dan ce texte pourraient &tre con<;us de fa£on A. 
tol6rer des angles de rotation & petite echelle de Pordre de 5 & 15 

10 degr6s. 
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REVEHD I CAT I ONS 



'CD One fene^re tamisant la lumiere munie d» un bdti maintenant en 
place au mains deux panneaux superposes, une feuille enti6re de 
5 filzne polarisant etant fix6e a chaque panneau, un des panneaux 
polarisants etant a polarisation croisee par rapport a 1' autre, 
chaque panneau polarisant comportant sur toute sa surface de 
aombreux fibres sanchroinatiques adjacents, ou chaque panneau 
polarisant ss xrouvant en face, de fa^on substantielle, d'un 

]0 panneau optiquement neutre dont toute la surface comport e de 
ncmbreux filtres sanchromatiques adjacents, les filtres sur chacun 
de ces panneaux ayant des axes optiques en alternance, l'axe 
optique de chaque filtre ayant un angle de rotation de 45 # par 
rapport aux filtres adjacents, un moyen pour glisser un polariseur 

j s ou un panneau neutre sur un panneau semblable pour provoquer le 
chevauchement de filtres ayant les m£mes axes optiques ou le 
chevauchement de filtres dont les axes optiques ont une difference 
de 45*. 

(2) Une fenetre tamisant la lumiere selon la revendication 1 
comportant zoitie moins de filtres sanchroinatiques, chaque 
polariseur c-j chaque panneau optiquement neutre comportant une 
serie de filtres sanchroinatiques en alternance de formes 
geometriques et des espaces vides de la meme forme g6om6trique, 

25 I'axe optique des filtres sur un des panneaux ayant un angle de 
rotation de 45' par rapport aux filtres du m£me type de panneau. 

(3) Une fenezre tamisant la lumiere selon la revendication 2 ou 
les axes optiques des filtres alternes different par 135 \ le 

30 glissement d'un panneau sur 1" autre dans une direction provoquant 
des motifs a intensite claire et foncee ,et le glissement dans la 
direction oppasee provoquant des motifs alternes fances et colores 
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(4> Une fene-re tamisant la lumiere selon les revendi cat ions 1 ou 
2, ayant un moyen pour faire entrer et sortir des panneaux un ou 
plusieurs fil-res de type sanchromatique ou optochromatique. 
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(5) Une fenGtre tamisant la lumi^re selon les revendications 1 ou 
2 ayant un moyen de faire rentrer ou sortir des panneaux une ou 
plusleurs feutlles polarisantes avec un ou plusieurs filtres 
sanchromatiques ou optochromatiques. 

5 

C6> un article d6coratif mince ressemblant & un vi trail destin6 
& §tre fix6 & des surfaces transparentes, comportant une feuille 
optochromatique & laquelle est fix*s sur une de ses surfaces une 
premiere feuille polarisante ayant une direction de polarisation. 
10 donn6e et sur 1" autre surface de nombreuses coupes de filtres 
optochromatiques arient§es de fa^on appropri6e, et par-dessus une 
deuxi^me feuille polarisante & polarisation croisSe par rapport & 
la dite premiere feuille polarisante. 
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